Zatacznik nr 2 do umowy

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dostawa i montaz windy osobowej o napedzie elektrycznym w
s\Plekfle_Urze,du Miejskiego Wroctawia przy Sukiennicach 9 we
roctawiu.

Kody i nhazwy:

Dziat : 42000000-6 Maszyny przemystowe

Grupa : 42400000-0 Urzadzenia podnosnikowe i przetadunkowe oraz
ich czesci

Klasa : 42410000-3 Urzadzenia podnosnikowe i przetadunkowe

Kategoria : 42416100-6 Windy

NAZWA I ADRES OBIEKTU Urzad Miejski Wroctawia
50-107 Wroctaw, Sukiennice 9

INWESTOR Gmina Wroctaw - Urzad Miejski Wroctawia
50-141 Wroctaw, pl. Nowy Targ 1-8

Wroctaw, marzec 2022 r.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji.
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Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace wymiany
(demontazu, dostawy i montazu) windy osobowej o napedzie elektrycznym w obiekcie
Urzedu Miejskiego Wroctawia przy Sukiennicach 9 we Wroctawiu.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji

i rozliczaniu prac dla zadania wymienionego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét i ustug objetych specyfikacja.

Przedmiotowa specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie nastepujacych roboét i ustug

zwigzanych z wymiang dzwigu osobowego na napedzie hydraulicznym na dzwig osobowy

0 napedzie elektrycznym w istniejgcym szybie windowym:

- opracowanie dokumentacji technicznej wraz z uzyskaniem pozwolenia na budowe,

- demontaz istniejgcego dzwigu hydraulicznego wraz z jego utylizacja,

- dostawa i montaz nowego dzwigu o napedzie elektrycznym w istniejgcym szybie
windowym,

- wykonanie robot elektrycznych zwigzanych z montazem nowej windy osobowej,

- wykonanie robot budowlanych towarzyszacych przy montazu dzwigu osobowego,

- przekazanie urzadzenia do eksploatacji.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace roboét i ustug.

Wykonawca wymiany dzwigu jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot budowlano-

montazowych oraz dostarczonych urzadzen, ktore powinny by¢ wykonane zgodnie z

dokumentacjq projektowa, specyfikacja techniczng, SWZ oraz poleceniami inspektora

nadzoru.

Dostawa i montaz nowej windy o napedzie elektrycznym wraz z urzadzeniami

maszynowymi zostang wykonane na podstawie opracowanego projektu budowlanego i

uzyskanego pozwolenia na budowe przez Wykonawce.

Technologia wykonania robét wynika¢ bedzie z projektu budowlanego zatwierdzonego

przez Miejskiego Konserwatora Zabytkéw we Wroctawiu oraz przez Urzad Dozoru

Technicznego we Wroctawiu, szczegdtowych instrukcji producentdow, specyfikacji

technicznej oraz ogolnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm.

Przekazanie terenu budowy nastgpi protokolarnie w terminach okreslonych w umowie.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentacji realizacji umowy zgodnie z

obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Wszystkie dokumenty beda zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na

jego zyczenie.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu w okresie trwania realizacji

umowy, az do odbioru koncowego prac a w szczegolnosci:

- zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci
zwigzane z demontazem, dostawg i montazem nowej windy osobowej o napedzie
elektrycznym budynku Urzedu Miejskiego Wroctawia przy ul. Sukiennice 9 we
Wroctawiu.

- wykonawca w ramach umowy ma uprzatnac¢ plac budowy po jej zakonczeniu i
doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdét budowlano-

montazowych wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego, BHP oraz

ochrony przeciwpozarowej.

2. MATERIALY I URZADZENIA.

Dostarczone przez Wykonawce materiaty budowlane oraz urzadzenia muszg posiadac

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego

upowazniony przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje
Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe
opracowane z uwzglednieniem przepisdw bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds.
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Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty
techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

- wydat o$wiadczenie, Ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg
projektowa, sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Wszystkie materiaty budowlane oraz urzadzenia uzyte podczas wymiany dzwigu

osobowego powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia

(normach, aprobatach technicznych, deklaracjach wiasciwosci uzytkowych).

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione

z terenu budowy na witasny koszt, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Miejsce sktadowania materiatéw bedzie zlokalizowane w obrebie terenu realizacji umowy

w miejscu uzgodnionym z Inwestorem.

2.1. Winda o napedzie hydraulicznym - do demontazu.

Demontaz istniejacego dzwigu hydraulicznego o nastepujacych parametrach

technicznych:

producent dzwigu : SCHINDLER AUFZUGE AG - 6030 EBIKON/LUCERNA,

- numer fabryczny : 5960738,

- rok produkcji : 1995,

- udzwig nominalny : 800 kg / 10 oséb,

- predko$¢ nominalna : 0,63 m/s,

- rodzaj uzytkowania : dzwig samoobstugowy,

- wysokos¢ podnoszenia : 19,25 m,

- ilo$¢ przystankéw/ilos¢ dojsc : 9/9,

- zasilanie: 380V/50Hz,

- sterowanie : zbiorcze dwukierunkowe Miconic B - KS,

- naped: posredni 2:1 z jednym cylindrem umieszczonym z boku kabiny,

- cylinder : typ 120/14 f.COAM,

- silnik : 16 kW, 2750 obr/min,

- wydajnos$¢ pompy : 223 I/min przy 2750 obr/min,

- gatunek czynnika roboczego : olej hydrauliczny L-HL 46,

- kabina : przelotowa, katowa,

- ilos$¢ wejsc : 2,

- masa kabiny z rama : 1150 kg,

- rodzaj drzwi kabinowych : automatyczne, teleskopowe typ QKS 11,

- drzwi przystankowe : automatyczne, teleskopowe typ T11 N,

- zderzaki pod kabing : sprezynowe typ FP8 - 2 szt.,

- liny nosne : o srednicy 11,0 mm w ilosci 5 szt.,

- lina ograniczajgca predkosc¢ : o s$rednicy 6,0 mm,

- chwytacze $lizgowe : typ 6071.

Winda zamontowana jest w szybie o konstrukcji zelbetowej monolitycznej i rzucie

kwadratu o wymiarach 2,10x2,10 m.

2.2. Winda o napedzie elektrycznym - do montazu.

Winda osobowa samoobstugowa o napedzie elektrycznym bezreduktorowym w

istniejacym szybie windowym o konstrukcji zelbetowej monolitycznej.

Parametry szybu dzwigowego:

- wymiary szybu: 2100 mmx2100 mm,

wysokos¢ nadszybia : 3400 mm,

wysokos¢ podszybia : 1300 mm,

wysokos¢ podnoszenia : 19,25 m.

Dostarczona i zainstalowana winda powinna spetnia¢ nastepujace wymogi:
- udzwig: 800 kg / 10 osdb,
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naped elektryczny bezreduktorowy,

ilos¢ przystankow : 9,

ilo$¢ drzwi szybowych : 9,

wysokos$¢ podnoszenia: Hp= 19,25 m,

- ilo$¢ jazd : 120/h,

- predkos¢ jazdy kabiny : 1 m/s,

- kabina przelotowa pod katem 90° o wymiarach: 1400x1400x2100 mm, wykonana ze
stali nierdzewnej szlifowanej o nastepujacych wymaganiach:

e sufit wykonany ze stali nierdzewnej szlifowanej z zabudowanym os$wietleniem LED i
wentylatorem zatgczanym automatycznie,

e podtoga wylozona ptytami granitowymi antyposlizgowymi,

e okragte porecze na bocznej Scianie,

e cokoty przypodiogowe wykonane ze stali nierdzewnej,

e lustro 2 na bocznej Scianie,

e panel dyspozycji w kabinie na catej wysokosci kabiny wykonany ze stali nierdzewnej z

podéwietlonymi przyciskami z oznaczeniem Braill'a i wyéwietlaczem potozenia kabiny

oraz kierunkiem jazdy kabiny,

zestaw gfosSnomowiacy,

o$wietlenie awaryjne - 2 h,

sygnalizacja przecigzenia kabiny,

interkom pomiedzy kabing a maszynownia,

system fgcznosci ze stuzbami ratunkowymi, pogotowiem dzwigowym i portiernig

obiektu podtaczony do linii telefonicznej,

drzwi kabinowe o wymiarach 900*2000 mm, przeszklone w ramie ze stali nierdzewnej z

ptynna regulacjg predkosci otwierania i zamykania z kurtyng $wietlng, dostosowane do

korzystania przez osoby niepetnosprawne,

- drzwi szybowe o wymiarach 900*2000 mm otwierane automatyczne, przeszklone w
ramie ze stali nierdzewnej, dostosowane do korzystania prze osoby niepetnosprawne,

- sterowanie mikroprocesowe zbiorcze géra — dét, menu sterownika w jezyku polskim z
funkcjg zjazdu pozarowego (po otrzymaniu sygnatu z centrali p.poz.) i z awaryjnym
Zzjazdem do najblizszego przystanku z otwarciem drzwi szybowych i kabinowych,

- kasety wezwan wykonane ze stali nierdzewnej z wyswietlaczem na kazdym przystanku:
gora — dot,

- maszynownia: gorna przy szybie windy, wciggarka umieszczona w szybie windowym,
- tablice elektryczne w szafie metalowej usytuowanej na ostatnim przystanku.
2.3. Kable i przewody.
Zaleca sie, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadatly izolacje wg
wymogow dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronng. Przewody instalacyjne nalezy
stosowac izolowane lub z izolacjq i powtoka ochronng do uktadania na state, w ostonach
lub bez, klejonych bezposrednio do podtoza lub uktadanych na linkach nos$nych, a takze
natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilos¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego
przewodu. Napiecie znamionowe izolacji minimum 750V. Jako materialy przewodzace
mozna stosowa¢ miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm? nalezy
stosowac obowigzkowo przewody miedziane.

2.4. Przepusty kablowe i ostony krawedzi.

Kable i przewody uktadane bezposrednio na podfodze nalezy chroni¢ poprzez stosowanie

oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

2.5. Rury instalacyjne wraz z osprzetem.

Rozgatezienia, tuleje, ftaczniki, uchwyty wykonane z tworzyw sztucznych albo metalowe,

gtdwnie stalowe - zasadq jest uzywanie materiatdow o wytrzymatosci elektrycznej

powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnopalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a

wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sq szkodliwe dla czlowieka.
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Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w zakresie
od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymato$¢, wymagaja stosowania rur z tworzyw
sztucznych lekkich i $rednich. Osprzet do rur wykonany z tworzyw takich jak rury
instalacyjne.

2.6. Stalowe koryta kablowe wraz z osprzetem.

Wykonane z blachy perforowanej o grubosci minimum 1mm zabezpieczong powtokg

galwaniczng przed korozjg. Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na

nich instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtozy w sposéb trwaty. Cata trasa powinna
zosta¢ wykonana zgodnie ze specyfikacjg producenta. Nalezy stosowal systemowy
osprzet producenta.

2.7. Uchwyty do mocowania kabli i przewodow.

Klinowane w otworze z elementem trzymajacym stalym lub zaciskowym, wbijane i

mocowane do innych elementéw np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane;

stosowane gtdwnie z tworzyw sztucznych (niektére elementy mogg by¢ wykonane takze z

metali).

2.8. Puszki elektroinstalacyjne.

Puszki mogg by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do montazu gniazd i tacznikéw

instalacyjnych, wystepuja jako taczace, przelotowe, odgatezne lub podtogowe i sufitowe.

Wykonane sg z materiatdw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub

trudnopalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze

przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka, jednoczesnie zapewniajq stopien
ochrony minimalny IP 2X. Dobor typu puszki uzalezniony jest od systemu instalacyjnego.

Ze wzgledu na system montazu - wystepujgq puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo

- wtynkowe, podtogowe. W zaleznosci od przeznaczenia puszki muszg spetniac
nastepujace wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzetowa ¢ 60 mm, sufitowa lub
koncowa ¢ 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub przelotowa ¢ 70 mm lub 75x75mm,

- dwu-trzy- lub czterowejsciowa dla przewoddw o przekroju zyty do 6 mm?. Puszki
elektroinstalacyjne do montazu gniazd i taqcznikdw instalacyjnych powinny by¢
przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg ,pazurkow" i / lub wkretow.

2.9. Sprzet instalacyjny-taczniki.

taczniki ogodlnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych,

natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

- taczniki podtynkowe powinny byc¢ przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60
mm za pomocg wkretow lub ,pazurkow”,

- taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane s do instalowania
bezposrednio na podtozu (Scianie) za pomoca wkretéw lub przyklejane,

- zaciski do tgczenia przewoddow winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju
1,0+2,5 mm?.

- obudowy tacznikow powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych lub
niepodtrzymujgcych ptomienia.

Podstawowe dane techniczne:

- napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

- prad znamionowy: do 10 A,

- stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

- stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44,

2.10. Sprzet instalacyjny-gniazda wtykowe.

Gniazda wtykowe ogdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych,

natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

- gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny
i przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg wkretow lub
~pazurkow".

- gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk
ochronny i przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomocg
wkretéw lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane do 5-cio zytowych przewodow,

w tym do podtaczenia styku ochronnego oraz neutralnego.
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Zaciski do potaczenia przewodow winny umozliwia¢ wprowadzenie przewoddéw o
przekroju od 1,5+6,0 mm? w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda
wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujacych
ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:

- napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

- prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

- stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

- stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.11. Sprzet oswietleniowy.

Oprawy os$wietleniowe powinny by¢ dobrane do przeznaczenia pomieszczenia
zapewniajagc wymagane natezenie os$wietlenia i stopien ochrony. Nalezy stosowacd
nowoczesne oprawy Ww wysokowydajnymi energooszczednymi zrodtami Swiatta
wykonanymi w technologii LED o wspotczynniku oddawania braw CRI >80 i temperaturze
barwowej 3000°K lub 4000°K. Temperature barwowa nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym
przed montazem oprawy.

2.12. Ptytki podiogowe.

Ptytki podtogowe powinny odpowiada¢ normie PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty
ceramiczne prasowanie na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B

Do uzupetnienia posadzek nalezy uzyc¢ ptytki ceramiczne tego samego rodzaju, wielkosci i
zblizonej barwie co istniejgce w gatunku I lecz o nie gorszych parametrach:

- nasigkliwos¢: po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

- wytrzymatos¢ na zginanie: nie mniejsza niz 25,0 MPa,

- $cieralnosé: 1V klasa,

- antyposlizgowosé: R 10.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe ptytek:

- dtugosc i szerokos$¢: £1,5 mm,

- grubos¢: = 0,5 mm,

- krzywizna: 1,0 mm.

2.13. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania.

Zaprawy klejace oraz do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002,
odpowiednich aprobat technicznych lub deklaracji wtasciwosci uzytkowych.

Do uktadania ptytek podtogowych nalezy uzy¢ zaprawe klejowg do ptytek gresowych o
grubosci warstwy 5 mm.

2.14. Farba emulsyjna.

Na tynkach stosowac farby emulsyjne fabrycznie wytwarzane na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w
normach, deklaracjach wiasciwosci uzytkowych i $wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej oraz
wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz bedzie spetniat normy ochrony
$rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca musi posiadaé¢ stosowane i wazne uprawnienia dla obstugi i eksploatacji
sprzetu i poszczegdlnych maszyn budowlanych.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wilasciwosci przewozonych
materiatéw i urzadzen.
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Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach
Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym, w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga
by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Podstawe do wykonania prac bedzie projekt budowlany zatwierdzony przez Miejskiego
Konserwatora zabytkdw, oraz UDT oraz uzyskane pozwolenie na wymiane dzwigu
osobowego. Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z projektem budowlanym zatwierdzonym przez MKZ oraz UDT, poleceniami
Inspektora Nadzoru, sztuka budowlang oraz uzyskanym pozwoleniem na budowe.
Wszystkie wykonane prace i dostarczone materiaty beda zgodne ze specyfikacjg
techniczna. Przy wykonywaniu prac nalezy uwzgledniac instrukcje producenta materiatow
oraz przepisy zwigzane i obowigzujace, w tym réwniez te, ktére ulegty zmianie lub
aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow, instrukcji ITB, aprobat
technicznych, $wiadectw dopuszczenia nie wyszczegdlnionych w  niniejszych
dokumentacjach, a obowigzujacych, Wykonawca ma réwniez obowigzek stosowania sie
do ich tresci i postanowien.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z umowag, oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw i wykonywanych prac, za ich zgodno$¢ z wymogami ST, oraz
poleceniami inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy. Materialy fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji prac albo przez personel Wykonawcy.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania realizacji prac.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji w obrebie klatki schodowej i pomieszczeniach piwnicznych.
Podczas realizacji prac Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz p.poz. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych
dla zdrowia.

5.1. Opracowanie dokumentacji technicznej.

Wykonanie projektu budowlanego opracowanego zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego, sktadajacego sie z czesci opisowej i rysunkowej na dostawe i montaz
dzwigu osobowego o napedzie elektrycznym.

W skiad projektu budowlanego wchodzi: projekt architektoniczno-budowlany, projekt
techniczny oraz opinie, uzgodnienia i pozwolenia.

Opracowany projekt budowlany przed dostawg i montazem windy w ww. obiekcie nalezy
uzgodni¢ z Urzedem Dozoru Technicznego i Miejskim Konserwatorem Zabytkéw we
Wroctawiu i uzyskac¢ pozwolenie na budowe.

Uzyskanie pozwolenia na budowe i pozytywnych opinii do opracowanego projektu,
stanowi¢ bedzie podstawe do realizacji przedmiotowych prac.

Po wykonaniu ww. prac Wykonawca zobowigzany jest uzyska¢ Decyzje UDT we
Wroctawiu na eksploatacje zamontowanej windy, ktérg przedtozy komisji odbiorowej na
odbiorze korncowym.
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Wymagania dotyczace dokumentacji rejestracyjnej windy:

- projekt budowlany windy zatwierdzony przez UDT i Miejskiego Konserwatora Zabytkow
oraz uzyskaniem pozwolenia na budowe ma by¢ sporzadzony w 5 egz., w wersji
papierowej i w wersji elektronicznej w 3 egz. na ptycie CD.

- dostarczenie certyfikatu zgodnosci windy osobowej wystawionego przez jednostke
notyfikujacq Urzedu Dozoru Technicznego.

5.2. Demontaz dzwigu hydraulicznego.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Do demontazu dzwigu hydraulicznego mozna przystgpi¢ jedynie po uprzednim

zdemontowaniu istniejgcego zasilania w energie elektryczng, co bedzie potwierdzone

odpowiednim protokotem przez uprawiong osobe posiadajacq stosowne kwalifikacje.

Demontaz dzwigu hydraulicznego nalezy wykona¢ recznie, zachowujgc kolejnosc

rozbieranych elementow odwrotng w stosunku do instrukcji montazu urzadzenia.

Wywédz elementdédw pochodzacych z demontazu dzwigu hydraulicznego polega¢ bedzie na

ich zatadowaniu na $rodki transportowe i wywiezienie do utylizacji.

Wszystkie zdemontowane czesci urzadzenia dzwigowego nalezy przekaza¢ do utylizacji w

specjalistycznej firmie, a kopie dowodu przyjecia do recyklingu przekazac

Zamawiajgcemu.

5.3. Montaz dzwigu elektrycznego.

Montaz dzwigu o napedzie elektrycznym w istniejgcym szybie windowym nalezy

rozpocza¢ po zakonczeniu robot malarskich we wnetrzu szybu oraz wykonaniu zasilania

windy osobowej.

Montaz urzadzenia wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta, dokumentacjg techniczno

ruchowg (DTR), przestrzegajac przepisy bhp oraz zachowujac tolerancje wymiarowg dla

poszczegolnych elementéw urzadzenia podang w instrukcji montazu.

5.4. Roboty elektryczne zwigzane z montazem nowej windy.

Przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét elektrycznych zwigzanych z montazem

windy o napedzie elektrycznym:

- wykonanie nowej linii zasilajacej winde od rozdzielnicy gtéwnej do maszynowni windy,

- wykonanie instalacji oswietlenia szybu windy,

- dostosowanie zabezpieczenia gtdwnego w tablicy gtdwnej do projektowanych obcigzen
instalacji,

- wykonanie linii telefonicznej pomiedzy kabing windy, a centralg telefoniczng lub
alternatywnej komunikacji poprzez modut GSM,

- wykonanie pomiaréw ochronnych i sprawdzen.

5.4.1. Montaz kabli i przewodow instalacji elektrycznych.

Zakres robot obejmuje:

- przemieszczenie w strefie montazowej,

- ztozenie na miejscu montazu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc
montazu osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogoélnobudowlanym jak: kucie bruzd w
podtozu, przekucia scian i stropdéw, osadzenie przepustow, zdejmowanie przykry¢
kanatdéw instalacyjnych, wykonanie $lepych otworéw poprzez podkucie we wnece
albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworéw w sufitach,
$cianach lub podtozach,

- osadzenie kotkéw osadczych plastikowych oraz dybli, $rub kotwiacych lub wspornikéw,
konsoli, wieszakdéw wraz z zabetonowaniem,

- montaz na gotowym podtozu elementdw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli
i przewodow,

- puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna) krawedz
po otynkowaniu $ciany byta zrownana (zlicowana) z tynkiem,

- uktadanie (montaz) kabli i przewodow, przewody muszg by¢ utozone swobodnie i
nie mogqg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia,
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- oznakowanie zgodne wytycznymi lub normami (PN-EN 60446:2011 Zasady
podstawowe i bezpieczenstwa przy wspoétdziataniu cztowieka z maszyng, oznaczanie i
identyfikacja - Identyfikacja zaciskow urzadzen i zakonczen przewodow),

- roboty o charakterze ogdélnobudowlanym po montazu kabli i przewoddéw jak: zaprawianie
bruzd, naprawa $cian i stropédw po przekuciach i osadzeniu przepustéw, montaz przykry¢
kanatow instalacyjnych, przeprowadzenie préb i badan zgodnie z
PN-E04700:1998/Az1:2000,

- kabel zasilajagcy maszynownie dzwigu nalezy utozy¢ w jednym odcinku bez taczen na
catej dtugosci od rozdzielni gtdownej.

5.4.2. Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i

odbiornikow energii elektrycznej.

Te elementy instalacji montowa¢ w koncowej fazie robot, aby unikng¢ niepotrzebnych
zniszczen i zabrudzeh. Oprawy do stropu montowaé wkretami zabezpieczonymi
antykorozyjnie na kotkach rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu
instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej montowanego na $cianach.
Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowosc¢ potaczen.
Nalezy zapewni¢ rownomierne obcigzenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie
przytaczanie odbioréow 1-fazowych.
Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewniac
niezbedng wytrzymatos¢ na wycigganie wtyczki i gniazda.
Gniazda wtykowe i wytgczniki nalezy instalowac¢ w sposdb nie kolidujacy z wyposazeniem
pomieszczenia.
Potozenie wytacznikdw klawiszowych nalezy przyjmowac¢ takie, aby w catym
pomieszczeniu byto jednakowe.
Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk
ten wystepowat u gory.
Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgcza¢ w taki sposdb, aby
przewod fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego
bieguna.
Przewdd ochronny bedacy zytg przewodu wielozytowego powinien mie¢ izolacje bedaca
kombinacjg barwy zielonej i zo6ttej.
Typy opraw, trasy przewodow oraz sposoéb ich prowadzenia wykonac¢ zgodnie z planami
instalacji, schematami lub wytycznymi Inspektora Nadzoru.
5.4.3. Instalacja polaczen wyrownawczych.
Dla uziemienia urzadzen i przewoddéw, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat
elektryczny, nalezy wykonac instalacje potaczen wyréwnawczych. Instalacja ta sktada
sie z potagczenia wyréwnawczego: gtdwnego (gtdwna szyna wyréwnawcza), miejscowego
(dodatkowego - dla czesci przewodzacych, jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego.
Elementem wyréwnujgacym potencjaty jest przewdd wyréwnawczy.
Potaczenia wyréwnawcze gtowne i miejscowe nalezy wybrac taczac przewody ochronne z
czesciami przewodzacymi innych instalacji.
5.4.4. Montaz tras kablowych rur i korytek kablowych.
System rur ostonowych PCV powinien skfadac sie z typowych elementdw tj. rur, ztaczek,
uchwytéw, puszek instalacyjnych itp. Srednica rur powinna by¢ tak dobrana, aby
przecigganie kabli nie wymagato uzycia sity. Rury ostonowe muszg by¢ sztywne i nie
ulega¢ deformacji. Rury nalezy ukfada¢ i mocowaé¢ w uprzednio zamocowanych
uchwytach. tuki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek.
Zabrania sie ukfadania rur i korytek wraz z wciggnietymi w nie przewodami. Przed
zainstalowaniem nalezy w puszcze wycig¢é wymagang liczbe otworéw dostosowanych do
$rednicy wprowadzanych rur. Koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na
gtebokos¢ do 5mm. Puszki nalezy osadzi¢ na $cianach w sposéb trwaty za pomoca kotkdow
rozporowych lub klejenia. Dla utatwienia wciggania kabli i przewodéw, wcigganie do
rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego, w przypadku tatwosci
wciggania kabli i przewoddéw, wcigganie drutu prowadzacego, stalowego nie jest
konieczne.
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Stalowe koryta kablowe powinny by¢ mocowane za uchwytéw i konstrukcji wsporczych.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji, powinny by¢

zamocowane do podtozy w sposob trwaty. Koryta kablowe powinny zosta¢ zamkniete za

pomoca dekli. Cata trasa powinna zosta¢ wykonana zgodnie ze specyfikacja producenta.

Nalezy stosowac systemowy osprzet producenta.

Wszystkie przejscia przewodow przez strefy pozarowe uszczelni¢ p.poz.

5.4.5. Potaczenia elektryczne kabli i przewodow.

a) zyly jednodrutowe mogg mie¢ zakonczenia:

- proste, nie wymagajace obrobki po zdjeciu izolacji, przytaczane do zaciskéw Srubowych,

- oczkowe, dla przewoddw podtaczanych pod Srube lub wkret; oczko o $rednicy
wewnetrznej wiekszej ok. 0,5 mm od Srednicy gwintu nalezy wygina¢ w prawo,

- sprasowane konce zyt przystosowane do podtgczania pod srube z koncéwka kablowg,
koncéwke taczy sie z przewodem przez lutowanie lub zaprasowanie z koncowka kablowg
do lutowania.

b) zyty wielodrutowe moga mie¢ zakonczenia:

- proste lub oczkowe, stosowane do przewodéw miedzianych, z koncem prostym lub
oczkiem dobrze oczyszczonym i pocynowanym, takie zakonczenia dopuszcza sie tylko w
przypadku, gdy zaciski nie pozwalajg na zastosowanie koncéwki lub tulejki,

- z koncéwkaq kablowg podtaczane pod Srube; koncéwke montuje sie przez prasowanie,
lutowanie, lub spawanie,

- z tulejka (koncowka rurkowg) umocowang przez zaprasowanie.

5.4.6. Ukladanie przewodow w gotowych trasach kablowych.

- przewody uktadac z zachowaniem sity wciggania i promieni giecia zgodnie ze
specyfikacja producenta kabli,

- przewody prowadzi¢ w jednej ptaszczyznie, tj. nie wolno owijac kabli dookota rur,
kolumn, itp.,

- przejscia przewodow przez Sciany nalezy uszczelni¢ w klasie odpornosci ogniowej dla
danej przegrody budowlanej stosujgc na granicy stref uszczelnienie odpowiednie dla
najwyzszej strefy pozarowej,

- uktadajac przewody nalezy wyrownac trase tak, aby w korytku nie byto wybrzuszen,
narazajacych izolacje przewodow na uszkodzenie,

- przy domierzaniu przewoddw nalezy przewidzie¢ rezerwe umozliwiajaca pozostawienie
w puszkach (lub przy montowanych urzadzeniach) koncéw przewoddéw o dtugosci
niezbednej do wykonania potaczen; przewody nalezy ucinaé szczypcami,

- przewody instalacji zasilajacej prowadzi¢ oddzielnie od kabli instalacji teletechnicznej,

- nalezy zostawi¢ 25% zapasu miejsca rezerwowego przy prowadzeniu przewoddéw i kabli
zasilajacych na korytach instalacyjnych o standardowych wymiarach 100, 200, 400, 600
mm oraz na drabinkach kablowych w szachtach instalacyjnych.

5.4.7. Przejscia przez $ciany i stropy.

Wszystkie przejscia obwoddw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢

chronione przed uszkodzeniami. Przejscia nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych.

Przejécia miedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonane w

sposéb szczelny, zapewniajacy nie przedostawanie sie wyziewow. Przejscia instalacji

przez elementy oddzielen przeciwpozarowych zaopatrzy¢ w przepusty o odpowiedniej
odpornosci ogniowej klasy EI.

5.4.8. Proby.

Po wykonaniu instalacji nalezy wykonac¢ proby (zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000)

wykonanej instalacji zasilajgcej, sporzadzi¢ protokoty i dotaczy¢ je do dokumentacji

powykonawczej. Do przeprowadzenia pomiarow nalezy uzywa¢ miernikdw posiadajacych
aktualne atesty i legalizacyjne. Dla instalacji elektrycznych nalezy wykonac:

- pomiar rezystancji izolacji,

- pomiar skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej,

- sprawdzenia ciggtosci przewoddw ochronnych, w tym potaczen wyréwnawczych
gtownych i dodatkowych.
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5.5. Roboty budowlane towarzyszace przy montazu dzwigu osobowego.

Przewiduje sie wykonanie nastepujacych robdét budowlanych zwigzanych z montazem

dzwigu osobowego o napedzie elektrycznym:

- przygotowanie powierzchni oraz malowanie $cian i sufitdw farbami emulsyjnymi szybu
dzwigowego,

- wykonanie obrobki drzwi szybowych po montazu oraz malowanie osciezy otworu
drzwiowego,

- naprawa posadzki na przystankach po montazu drzwi.

5.5.1. Roboty malarskie.

Do wykonania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robdt

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli

materiatéw.

Pierwsze malowanie $cian i sufitow nalezy wykonac po:

- zakonczeniu wszystkich robot tynkarskich,

- przygotowaniu podfoza pod posadzke.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

- uzupetnieniu posadzki z ptytek,

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych zwigzanych z zasilaniem windy.

Przy malowaniu powierzchni tynkow wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza

niz +89°C.

Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig

zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.

Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu,

wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich

wykwitow oraz odkurzone i umyte woda.

Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac s$ladéw starej farby ani pytu po

starej powtoce malarskiej.

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkéw (malowanych i nie malowanych) nie powinna przekraczac

4%.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

starej farby, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtiuszczone.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac preparat gruntujacy

fabrycznie przygotowany.

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw

myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powitok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

5.5.2. Roboty posadzkarskie.

Przed przystgpieniem do robdt posadzkarskich nalez przygotowac¢ wszystkie niezbedne

materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow gatunku i odcieni

oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na

jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny

mie¢ jednakowg szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejacgq naktada sie na podioze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,

przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie

podtoza.

Wielkos¢ zabkdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze

kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i

wielkosci ptytek i wynosi Srednio 5 mm.
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Naktadajac pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesunac¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki
nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisna¢ i mikro ruchami odsuna¢ na szerokos¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania”.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- 0od 100 do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar.

Do spoinowania plytek mozna przystgpi¢c wedtug zalecen producenta kompozycji
klejacych.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa.

Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek.

Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI PRAC

Celem kontroli prac bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby

osiagna¢ zatozong jako$é. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole prac

i jakosci zastosowanych materiatdw budowlanych oraz dostarczonych urzadzen windy

przeznaczonych do montazu.

6.1. Demontaz dzwigu hydraulicznego.

Wszystkie wymagania dotyczace demontazu dzwigu o napedzie hydraulicznym podano w

pkt 5.1.

6.2. Montaz dzwigu elektrycznego.

Wymagania dotyczace montazu dzwigu o napedzie elektrycznym podano w pkt 5.2.

6.3. Roboty elektryczne zwiazane z montazem nowej windy.

W trakcie wykonywania poszczegolnych zakreséw prac elektrycznych nalezy dokonywac

ogledzin, sprawdzen i pomiaréw wszystkich etapdw i zakreséw prac w zakresie zgodnosci

z projektem budowlanym zatwierdzonym przez UDT oraz wymaganiami stosownych

przepisow i norm. Szczegdlnie jest to wazne dla tzw. robot zakrytych.

Nalezy wykona¢ sprawdzenia skitadajace sie z ogledzin i pomiaréw polegajacych na

kontroli:

- pomiaru rezystancji instalacji lub jej elementdéw, zgodnie z zasadami przeprowadzania
badan,

- ciggtosci wszelkich przewodow wystepujacych w danej instalacji,

- poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczen srubowych instalacji elektrycznej
potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu,

- poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii
elektrycznej,

- poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw os$wietleniowych,

- pomiarach rezystancji izolacji,

- pomiarach ochrony przed przeciwporazeniowej,

- pomiar uziemien i systemu potaczen wyréwnawczych,

- stanu wszystkich elementdéw instalacji oraz stanu i kompletnosci dokumentacji
dotyczacej zastosowanych materiatow,

- stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatow.

W trakcie robdt nalezy sporzadzi¢ nastepujgce dokumenty:

- protokoty z ogledzin stanu sprawnosci potaczen osprzetu, aparatéw, urzadzen
i oprzewodowania,

- protokoty z wykonanych pomiardow instalacji elektrycznej,

- dokumenty jakosciowe zamontowanych materiatow.
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Szczegotowy wykaz oraz zakres badan pomontazowych i kontrolnych instalacji

piorunochronnych i uziemien zawarty jest w normach PN-EN 62305-3:2011 i PN-E-

04700:1998/Az1:2000.

Z przeprowadzonych préb i pomiarow nalezy sporzadzi¢ protokdt przez osoby

posiadajace zaswiadczenia kwalifikacyjne do 1KV typu E1 i D-1 w zakresie wykonywania

prac kontrolno-pomiarowych.

6.4. Roboty budowlane towarzyszace przy montazu dzwigu osobowego.

6.4.1. Roboty malarskie.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny

zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej

pod malowanie kilku kroplami wody.

Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych: nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla farb olejnych: nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze nie nizszej od +5°C, przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia dla farb olejnych,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci dla farb olejnych,

- sprawdzenie przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidiowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powioki

czesciowo lub catkowici i wykona¢ powtdrnie.

6.4.2. Roboty posadzkarskie.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze

muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i

aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do

wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych i obejmuje:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nie niszczacymi.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin i okfadzin.
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Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacych uzupetnienia ptytek podtogowych powinien

obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdzac wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci
2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg
a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mitotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego
odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjq
producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
fatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz
5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania.

7. ODBIOR PRAC

Wykonawca robdét zobowigzany jest do zawiadomienia o odbiorze koncowym instytucji,

ktérych obecnosc¢ jest wymagana przepisami prawa i ponosi¢ wszelkie optaty za udziat

przedstawicieli tych instytucji w odbiorze.

Wszystkie formalnosci z tym zwigzane Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ wiasnym

staraniem.

Odbiér koncowy musi spetnia¢ wymagania zawarte w umowie a takze stawiane przez

przepisy: prawa budowlanego, p.poz. i Urzedu Dozoru Technicznego.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania prac w odniesieniu do

ich jakosci i catkowite zakonczenie prac. Odbioru koncowego prac dokona komisja

wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inspektora Nadzoru, kierownika
budowy/robdt i Wykonawcy. Komisja odbierajaca prace dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania prac z projektem budowlanym zatwierdzonym przez Urzad Dozoru

Technicznego oraz Wydziat Architektury i Zabytkéw UM Wroctawia.

W przypadku niewykonania wszystkich prac w terminie umownym Wykonawca prac

zostanie obcigzony karami umownymi okreslonymi w zawartej umowie.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego prac jest protokdt odbioru

koncowego prac sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace

dokumenty:

» decyzje zezwalajacg na eksploatacje urzadzenia technicznego - dzwigu osobowego,

e oryginat dziennika budowy,

e projekt techniczny z naniesionymi zmianami,

» o$wiadczenie kierownika budowy/robét o zgodnosci wykonania robdt z projektem
budowlanym, pozwoleniem na budowe oraz przepisami a takze o doprowadzenie do
nalezytego stanu i porzadku terenu budowy,

» specyfikacje techniczne, instrukcje obstugi oraz dokumentacje techniczno ruchowag
(DTR) dostarczonej i zamontowanej windy,

» protokoty z pomiardw instalacji elektrycznych,

» protokoty z przeprowadzonych rozruchéw i sprawdzen,

« dokumenty z utylizacji dzwigu osobowego o napedzie hydraulicznym,

« atesty i deklaracje wbudowanych materiatéw i urzadzen.
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7.1. Demontaz dzwigu hydraulicznego.

Odbiér robot zwigzanych z demontazem dzwigu hydraulicznego polega¢ bedzie na
wizualnym sprawdzeniu czy wszystkie elementy urzadzenia zostaty rozebrane i
przekazane do utylizacji specjalistycznej firmie.

7.2. Montaz dzwigu elektrycznego.

Potwierdzeniem prawidtowego montazu dzwigu o napedzie elektrycznym bedzie
uzyskanie decyzji zezwalajacej na eksploatacje urzadzenia technicznego przez Urzad
Dozoru Technicznego we Wroctawiu.

7.3. Roboty elektryczne zwigzane z montazem nowej windy.

Podstawe do odbioru wykonanych robdt elektrycznych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z zakresem prac ujetych w dokumentacji projektowej, SWZ i wymaganiami
Inwestora w przypadku jesli wszystkie wymagane badania kontrolne daty wynik
pozytywny. Koncowego odbioru dokonuje uzytkownik, ktory ustala komisje odbioru z
udziatem Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty powinna:

- zbada¢ kompletnos¢ i stan dokumentacji powykonawczej i zaakceptowac ja,

- dokonac¢ bezposrednich ogledzin wszystkich elementéw wykonanej instalacji w celu
sprawdzenia jakosci wykonanych robot i zgodnosci z otrzymang dokumentacjg
i przepisami,

- sprawdzi¢ funkcjonowanie urzadzen oraz w razie koniecznosci przeprowadzic
wyrywkowe pomiary zgodnosci danych z przedstawionymi dokumentami,

- sporzadzi¢ protokdt z odbioru z podaniem ustalen i wnioskdw.

7.4. Roboty budowlane towarzyszace przy montazu dzwigu osobowego.

7.4.1. Roboty malarskie.

7.4.1.1. Odbiér podloza.

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
malarskich.

Zastosowane do przygotowywania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartych w normach panstwowych, deklaracjach wifasnosci uzytkowych Iub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkarskich Iub odpowiednig
szpachldwka.

Jezeli odbidr podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.4.1.2. Odbior robé6t malarskich.

Odbidr robdt malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie przyczepnosci na zmywanie.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego przeprowadza sie wizualnie, okiem nieuzbrojonym

w Swietle rozproszonym z odlegtosci 0,5 m.

Zwraca sie szczeg6lng uwage na réwnomierne roztozenie farby, jednolite natezenie
barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki,
widocznych $ladow pedzla itp. w stopniu kwalifikujgcych powierzchnie malowang o dobrej
jakosci wykonani

Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku przeprowadza sie wizualnie przez poréwnanie

w Swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
Odpornos$¢ powtoki na wycieranie sprawdza sie przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznac¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady
farby.
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Przyczepno$¢ powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych sprawdza sie
poprzez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10
oczek w kazda strone, a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki.

Przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach drewnianych i metalowych nalezy

wykona¢ metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999.

Odpornos$¢ na zmywanie sprawdza sie przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg

namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodq za

pomocg miekkiego pedzla.

Powtoke nalezy uznac¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie

ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata

jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

7.4.2. Roboty posadzkarskie.

Przy robotach zwigzanych z uzupetnieniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg

podtoza.

Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i

oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadza¢ badania wymienione w pkt. 000 niniejszej

specyfikacji, a wyniki badan poréownac¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 000

Roboty posadzkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw

sq pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
wykfadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnosci zgodnie z zapisami zawartej umowy na dostawe i montaz dzwigu
osobowego o napedzie elektrycznym w obiekcie Urzedu Miejskiego Wroctawia przy
Sukiennicach 9 we Wroctawiu.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy.

- PN-EN 81-20 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania dzwigow.
Czes$¢ 20: Dzwigi osobowe i dzwigi towarowo-osobowe,

- PN-EN 81-50 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdow.
Czes¢ 50: Zasady projektowania, obliczania, badania i préby elementéw dzwigowych.

- PN-EN 81-28 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgace budowy i instalowania dzwigow.
Czesc¢ 28: Zdalne alarmowanie w windach osobowych i towarowych.

- PN-IEC 60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

- PN-B02877-4:2001 oraz PN-B-02877-4:2001/Az1 ochrona przeciwpozarowa budynkdw.

- PN-ISO-9000 Seria 9000 - 9004 normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

- PN-EN 60445:2018-01 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu
cztowieka z maszyng, znakowanie i identyfikacja, Identyfikacja zaciskéw urzadzen i
koncéwek przewodow a takze samych przewoddw.

- PN-E-05204:1994 - Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektéw,
instalacji i urzadzen. Wymagania.

- PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).
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- PN-HD60364-1:2010 Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach
niskiego napiecia. Zasady, wymagania i badania.

- PN-HD 60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

- PN-HD 60364-4-41:2017-09 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes¢ 4-41: Ochrona dla zapewnienia bezpieczenistwa. Ochrona przed porazeniem
elektrycznym.

- PN-HD 60364-4-42:2011/A1:2015-01. Ochrona przed skutkami oddziatywania
cieplnego.

- PN-HD: 60364-4-43:2012. Ochrona przed pradem przecigzeniowym.

- PN-HD: 60364-4-442:2012 Ochrona przed przepieciami.

- PN-HD 60364-4-443:2016-03 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes¢: 4-443: Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed zaburzeniami
napieciowymi i zaburzeniami elektromagnetycznymi. Ochrona przed przejsciowymi
przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi

- PN-HD: 60364-5-51:2011 Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia
ogodlne.

- PN-HD 60364-5-52:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes¢ 5-52: Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie

- PN-HD 60364-5-537:2017-01 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes$¢ 5-537: Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i
sterownicza. Odtaczanie izolacyjne i faczenie.

- PN-HD: 60364-5-54:2011 Uziemienia i przewody ochronne.

- PN-HD 60364-5-56:2019-01 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes¢ 5-56: Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

- PN-HD 60364-6:2016-07 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czes¢ 6: Sprawdzanie.

- PN-HD 60364-7-704:2018-08 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czesc¢ 7-704: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na
terenie budowy i rozbiorki.

- PN-HD: 60364-7-706:2007 Instalacje elektryczne niskiego napiecia.

Czesc¢ 7-706: Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia
przewodzace i ograniczajgce swobode ruchu.

- PN-EN 12464-1:2022-01 Swiatto i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach.

- PN-B-02877-4:2001/Az1:2006 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Instalacje
grawitacyjne do odprowadzania dymu i ciepta. Zasady projektowania.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z pdzniejszymi zmianami i przepisami
wykonawczymi do przedmiotowej ustawy.

- Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004r. z pdzniejszymi zmianami i
przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi.

- Ustawa o ochronie zabytkdw i opiece nad zabytkami z dnia 23.07.2003r.

(z pdzniejszymi zmianami) i przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi.

- Ustawa z dnia 27.04.2001r. Prawo Ochrony Srodowiska z p6zniejszymi zmianami
przepisami wykonawczymi z nig zwigzanymi.

- Ustawa z dnia 14.12.2012r. o odpadach z pdzniejszymi zmianami i przepisami
wykonawczymi z nig zwigzanymi.

- Ustawa z dnia 16.04.2004r. o ochronie przyrody z pdzniejszymi zmianami i przepisami
wykonawczymi z nig zwigzanymi.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkdow
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie z pdzniejszymi
zmianami.

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw
z pézniejszymi zmianami.
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- Rozporzadzeniem Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 30 pazdziernika
2018r., w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacii,
napraw i modernizacji urzadzen transportu bliskiego (z pézniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 3 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla
dzwigdw i elementéw bezpieczenstwa do dzwigow (z pdzniejszymi zmianami).

- Odpowiednimi przepisami Urzedu Dozoru Technicznego i przepisami szczegotowymi (z
pézniejszymi zmianami).

- Instrukcjami producentow dzwigdw i platform dla osdb niepetnosprawnych, zapewniajac
niezawodnosc i bezpieczenstwo funkcjonowania (z pdzniejszymi zmianami).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Opracowat: Adam Stepien
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